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1. ПАСПОРТ  ПРОГРАММЫ 
ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

 ПМ. 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

1.1. Область применения  программы
Программа профессионального модуля  является частью  программы подготовки  квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) ФКПОУ № 184  по профессии СПО 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), в соответствии с ФГОС утвержденным приказом Министерства образования и науки РФ  от 29 января 2016 года № 50, в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом  и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.
ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.

Программа  профессионального модуля может быть использована для профессиональной  подготовки рабочей профессии – 19906 Электросварщик ручной сварки.  Опыта работы не требуется.



1.2. Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля
В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен
иметь практический опыт:
- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;
- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;
- выполнения дуговой резки. 

 уметь:
- проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
-  владеть техникой дуговой резки металла.

 знать:
- основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, выполняемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом, и обозначение их на чертежах;
-  основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой (наплавкой, резкой) плавящимся покрытым электродом;
-  сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
-  технику и технологию ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций в пространственных положениях сварного шва;
- основы дуговой резки;
- причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления при ручной дуговой сварке (наплавке, резке) плавящимся покрытым электродом;



 1.3. Количество часов на освоение рабочей программы профессионального модуля:
всего –   405  часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося –   117  часов, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося –  78    часов;
самостоятельной работы обучающегося –   39  часов;
          учебной  и  производственной практики –  288   часов.








2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности (ВПД)  ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом     в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:


	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 2.1.
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.2.
	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	ПК 2.3.
	 Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.

	ПК 2.4.
	 Выполнять дуговую резку различных деталей.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.



3. СТРУКТУРА И  СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
3.1. Тематический план профессионального модуля.
Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях
	Коды профес-сиональных компе-
тенций
	Наименования разделов профессионального модуля[footnoteRef:1]* [1: 
] 

	Всего часов
(макс. учебная нагрузка и практ-ки)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика 

	
	
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоя-тельная работа обучающегося, 
часов
	Учеб-ная,
часов
	Производственная, часов
(если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего,
часов
	в том числе лабораторные работы и практические занятия,
часов
	
	
	

	ПК 2.1 - ПК 2.4.
	Раздел 1. ПМ 02
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	117
	78

	24
	39

	108
	

	ПК 2.1 -ПК 2.4
	Производственная практика
	180
	
	
	
	 
	180

	
	Всего 
	405
	78
	24
	39
	108
	180











Содержание обучения по профессиональному модулю ПМ.02
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся.
	Объем часов
	Уровень усвоения

	1
	2
	3
	4

	ПМ. 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	
	405
	

	Раздел 1. ПМ 02
Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	
	117
	

	МДК 02. 01
Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки, резки) покрытыми электродами
	
	78
	

	Тема 1.1
Оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом.
	Содержание
	4
	2

	
	1.
	Требования к источникам питания сварочной дуги. Трансформаторы. Внешние вольтамперные характеристики. Рабочий режим.
	
	

	
	2.
	Сварочные генераторы повышенной частоты. Универсальные сварочные выпрямители. Балластные реостаты. Инверторы.
	
	

	Тема 1.2
Основные группы и марки материалов, свариваемых ручной дуговой сваркой.
	Содержание 
	6



	2

	
	1.
	Ручная дуговая сварка углеродистых сталей.
	
	

	
	2.
	Ручная дуговая сварка чугуна. Классификация чугуна.
	
	

	
	3.
	Особенности ручной дуговой сварки цветных металлов и сплавов.
	
	

	Тема 1.3
Сварочные (наплавочные) материалы для ручной дуговой сварки (наплавки)
	Содержание
	16
	

	
	1.
	Электроды и присадочные материалы для ручной дуговой сварки.
	6
	2

	
	2.
	Сварочные и наплавочные материалы.
	
	

	
	3.
	Классификация сварочной проволоки. Виды обмазки плавящихся покрытых электродов
	
	

	
	Лабораторные работы
	10
	

	
	1.
	Ионизирующее действие материалов электродных покрытий, электродов разных марок и флюсов.
	2
	

	
	2.
	Определение коэффициента наплавки, расплавления и потерь сварочных электродов
	2
	

	
	3.
	Определение коэффициента расплавления, наплавки и потерь на угар и разбрызгивание при ручной дуговой сварке
	2
	

	
	4.
	Изменение состава металла при сварке качественными электродами.
	2
	

	
	5.
	Взаимодействие металлов со шлаками.
	2
	

	

	Тема 1.4
Технология ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом в пространственных положениях сварного шва.
	Содержание
	12
	

	
	1.
	Технологические приемы выполнения ручной дуговой сварки деталей и конструкций в горизонтальном положении шва.
	8
	2






	
	2.
	Технологические приемы выполнения ручной дуговой сварки деталей и конструкций в вертикальном положении шва.
	
	

	
	3.
	Технологические приемы выполнения ручной дуговой сварки деталей и конструкций в потолочном положении шва.
	
	

	
	4.
	Технологические приемы сварки стыковых, угловых, тавровых  и нахлесточных соединений в пространственных положениях шва. 
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1
	Изучение влияния параметров режима на форму шва в горизонтальном и вертикальном положениях.
	2
	

	
	2
	Изучение влияния параметров режима на форму шва в потолочном положении.
	2
	

	Тема 1.5
Особенности технологии ручной дуговой сварки кольцевых швов и швов сложной конфигурации.

	Содержание
	8
	2

	
	1
	Технология ручной дуговой сварки швов сложной конфигурации.
	
	

	
	2
	Принципы выбора способов и приемов подготовки труб к ручной сварке. Принципы выбора режима сварки и правила его установки.
	
	

	
	3
	Особенности технологии ручной дуговой сварки деталей криволинейными швами сложной конфигурации.
	
	

	Тема 1.7
Ручная дуговая резка металлов плавящимся покрытым электродом
	Содержание.
	4
	2

	
	1.
	Техника и технология ручной дуговой резки плавящимися покрытыми электродами.
	
	

	
	2.
	Режимы дуговой резки плавящимися покрытыми электродами.
	
	

	Тема 1.7
Технология дуговой наплавки деталей.

	Содержание.
	22
	

	
	1.
	Наплавочные материалы. Способы наплавки.
	12
	2

	
	2.
	Техника и технология ручной дуговой наплавки.
	
	

	
	3.
	Технология наплавки цилиндрических поверхностей. Приемы многослойной наплавки.
	
	

	
	4
	Техника удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах и механизмах и отливках различной сложности.
	
	

	
	5
	Технология ручной наплавки  твердыми сплавами. Режимы наплавки и принципы их выбора.
	
	

	
	6
	Наплавка на чугунной пластине слоя латуни. Заварка трещин в чугунных деталях латунью.
	
	

	
	Практические занятия
	4
	

	
	1.
	Изучение характеристик наплавочных материалов.
	2
	

	
	2.
	Определение коэффициентов расплавления, наплавки и  потерь.
	2
	

	
	Лабораторные работы
	6
	

	
	1.
	Изучение особенностей наплавки твердыми сплавами.
	2
	

	
	2.
	Выбор параметров режима наплавки на чугунные пластины.
	2
	

	
	3.
	Выбор режима наплавки на стальные пластины.
	2
	

	Тема 1.5
Дефекты сварных швов, способы их предупреждения и устранения при ручной дуговой сварке.

	Содержание
	6






	2







	
	1.
	Строение сварного шва. Процессы окисления. Рафинирование и легирование металла шва. Кристаллизация металла шва. 
	
	

	
	2.
	Причины возникновения деформаций и  внутренних напряжений при сварке.  Меры предупреждения деформаций. Горячая правка  сварных конструкций. 
	
	

	
	3.
	Дефекты дуговой и плазменной сварки в различных пространственных положениях. Методы устранения дефектов сварных швов.
	
	

	
	Самостоятельная работа при изучении 1 раздела  ПМ 2.
1. Составление технологической последовательности сварки толстолистового металла. 
1. Составление технологической последовательности сварки прямоугольной коробки.
1. Составление таблицы «Заварка отверстий, трещин и постановка заплат газовой сваркой»
1. Составление конспекта « Технология сварки легированных сталей».
1. Составление таблицы «Влияние зоны термического влияния на прочность сварных соединений». 
1. Составление технологической последовательности сварки треснувших деталей толщиной 6-10 мм.
1. Составление конспекта «Технология сварки чугуна».
1. Составление технологической последовательности режима наплавки на стальные пластины.
1. Составление таблицы «Изменение состава металла при сварке качественными электродами».
	39
	

	Учебная практика УП.02
Виды работ:
1. Выполнение упражнений по настройке оборудования для ручной дуговой сварки.
2. Выполнение упражнений по дуговой наплавке валиков и сварки пластин покрытыми электродами в нижнем, наклонном, горизонтальном и вертикальном положениях шва.
3. Ручная дуговая сварка несложных узлов.
4. Ручная дуговая резка металла.
5. Ручная дуговая сварка кольцевых швов.
6. Выполнение упражнений по холодной и горячей сварке чугуна.
7. Заварка трещин в чугунных деталях.
8. Ручная дуговая многослойная сварка.
9. Ручная дуговая сварка меди и её сплавов.
10. Ручная дуговая сварка алюминия и его сплавов.
11. Упражнения в сварке лежачим электродом.
12. Упражнения в сварке наклонным электродом.
13. Выполнение приёмов сварки спаренными электродами.
14. Сварка пучком электродов.
15. Ручная дуговая сварка с глубоким проплавлением.
16. Упражнения в пользовании двухполюсными электродержателями при сварке от трёхфазного тока.
17. Ручная дуговая  сварка легированных сталей.
18. Ручная дуговая сварка (резка, наплавка) машиностроительных конструкций.
19. Ручная дуговая сварка (резка, наплавка) строительных конструкций.
20. Ручная дуговая сварка труб.
21. Ручная дуговая сварка рамных конструкций.
22. Контроль сварных швов и исправление дефектов.
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	Производственная практика ПП.02
Виды работ:
     
1. Настойка оборудования для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, подбор электродов.
2. Ручная дуговая  сварка изделий из низко- и среднелегированных    сталей, цветных металлов и сплавов.
3. Ручная дуговая сварка в пространственных положениях шва.
4. Ручная дуговая сварка кольцевых швов и швов сложной конфигурации.
5. Ручная дуговая сварка высокоуглеродистых сплавов и чугуна.  
6. Ручная дуговая резка металлических заготовок под механическую обработку.
7. Ручная дуговая наплавка деталей машин и механизмов.
8. Наплавка для устранения дефектов в крупных чугунных и алюминиевых отливках под механическую обработку и пробное давление.
     9. Комплексные работы по ручной дуговой сварке плавящимся покрытым электродом (сварка металлоконструкций).
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
4.1. Материально-техническое обеспечение
Для реализации программы профессионального модуля имеется учебный кабинет «Теоретические основы сварки и резки металлов», слесарная и сварочная  мастерская, сварочный полигон, лаборатория испытания материалов и контроля качества сварных соединений, библиотека, читальный зал.
Оборудование учебного кабинета: 
· комплект бланков технологической документации;
· комплект учебно-методической документации;
· комплект учебно-наглядных пособий;
· образцы;
· технические средства обучения:  мультимедийный проектор, экран.
 
Оборудование сварочной мастерской  и рабочих мест мастерской:
рабочее место - сварочный пост кабина, стол, стул, вытяжка,  держак,  кабель, слесарный инструмент (по количеству обучающихся).
Оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом: трансформатор сварочный ТДМ – 500;
            трансформатор сварочный ТДМ – 303; 
            трансформатор сварочный ТДМ – 252 У2.
Оборудование слесарной  мастерской  и рабочих мест мастерской:
- слесарные верстаки (металлический)
- столы для инструмента
- молотки
- линейки
- чертилки
- угольники
- зубило
- напильники
- тиски параллельные
- циркули
- кернеры
- металлические щетки
- струбцины и приспособления для сборки под сварку
- огнестойкая одежда
- защитные очки для шлифовки
- защитные ботинки
- средства защиты органов слуха 
- технологические карты
- инструкционные карты
  Сверлильный станок, ручные шлифовальные машины (болгарки) с защитным кожухом.
Реализация профессионального модуля предполагает обязательную учебную практику.

4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень учебных изданий, интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники: 

1. Г.Г. Чернышов. Сварочное дело. Учебник – М.: «Академия», 2013г.
2. Маслов В. И. Сварочные работы . Учебник  ( 9-е изд. , перераб. и доп.)  - М. : Изд. центр «Академия», 2012 г. - 282 с.
3. Никифоров Н. И. Справочник газосварщика и газорезчика. (3-е изд. исп.) М.: Высш. шк., 2009, - 239 с. 
4. Маслов В. И. Сварочные работы : Учебник для НПО:  учеб.  пособие для СПО.- 9-е изд. , перераб. И доп.- М. : Изд. центр «Академия», 2012-282 с.
5. Овчинников В. В.  Контроль качества сварных соединений. Учебник – М.: Изд. центр «Академия», 2014 г.
6. Овчинников В. В. Сварщик на машинах контактной (прессовой) сварки: учеб. пособие – М. : Изд. центр «Академия», 2008-64 с.
7. Г.Г. Чернышов. Основы теории сварки и термической резки металлов:  Учебник – М.: Изд. центр «Академия», 2013г.
8. Овчинников В. В. Электросварщик на автоматических машинах: Учеб. пособие – М. : Изд. центр «Академия», 2008-64 с.


Дополнительные источники: 

1. Заплатин В.Н. Справочное пособие по материаловедению (металлообработка): Учеб. пособие для НПО. – М.: Академия, 2007.
2. Справочник по конструкционным материалам. / Под ред. Арзамасова Б.Н. – М.: МГТУ им. Баумана, 2009.
3. Черепахин А.А. Материаловедение: Учебник для СПО. – М.: Академия, 2006.
4. Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело: Учеб. пособие. – Ростов н/Д.: Феникс, 2009.


Периодические издания.

Отечественные журналы:

1. «Сварочное производство», издательство «Машиностроение» 
2. "СВАРЩИК" - производственно-технический журнал для специалистов-сварщиков, инженеров, механиков и технологов 
предприятий, учёных и специалистов в области сварки и родственных технологий, руководителей и менеджеров производственных и коммерческих фирм, студентов и аспирантов вузов, организаторов производств и специалистов по охране труда, сертификации и качеству продукции 

Специализированное программное обеспечение
1. Тематический сборник стандартов «СВАРКА» на CD. Выпуск 2009 года

Интернет-ресурсы

1.  http://www.1gl.ru
2. www.svarka-reska.ru 
3. books4study.name › b2475.html
4. www. prosvarky.ru 
5.  websvarka.ru
    6.  http://window.edu.ru/resource/187/67187 единое окно доступа к  
         образовательным ресурсам.

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
	Освоению данного модуля должно предшествовать изучение общепрофессиональных  дисциплин: «Основы инженерной графики», «Основы автоматизации производства», «Основы материаловедения», «Основы электротехники», профессионального модуля ПМ.01.
	Обязательным условием допуска к производственной практике в рамках профессионального модуля ПМ. 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом является предварительное освоение программы учебной практики  для получения первичных профессиональных  навыков.

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса

	Требования к квалификации педагогических  кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля ПМ. 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом и специальности Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).
	Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой.
	Педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисциплинарных курсов,  а также общепрофессиональных дисциплин: «Основы инженерной графики», «Основы автоматизации производства», «Основы материаловедения», «Основы электротехники». Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях  не реже 1-го раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

	Результаты (освоенные ПК)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки

	ПК. 2.1.  Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	- ручная дуговая сварка средней сложности конструкционных сталей выполнена в соответствии с ГОСТом;
- ручная дуговая сварка средней сложности углеродистых  сталей выполнена в соответствии с ГОСТом;
- ручная дуговая сварка средней сложности чугуна  выполнена в соответствии с ГОСТом;
- ручная дуговая сварка сложных деталей аппаратов из конструкционных сталей выполнена в соответствии с ГОСТом;
- ручная дуговая сварка сложных деталей аппаратов из углеродистых  сталей выполнена в соответствии с ГОСТом;
- ручная дуговая сварка сложных деталей аппаратов из чугуна  выполнена в соответствии с ГОСТом;
- ручная дуговая сварка конструкций  из конструкционных сталей выполнена в соответствии с ГОСТом;
- ручная дуговая сварка конструкций из углеродистых  сталей выполнена в соответствии с ГОСТом;
- ручная дуговая сварка конструкций из чугуна  выполнена в соответствии с ГОСТом;
- ручная дуговая сварка трубопроводов  из конструкционных сталей выполнена в соответствии с ГОСТом;
- ручная дуговая сварка трубопроводов из углеродистых  сталей выполнена в соответствии с ГОСТом;
- ручная дуговая сварка трубопроводов из чугуна  выполнена в соответствии с ГОСТом;
- ручная дуговая сварка трубопроводов из цветных металлов и сплавов выполнена в соответствии с ГОСТом;
	Экзамен квалификационный: выполнение практикоориентированного задания

	 ПК 2.2.  Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
	- ручная дуговая сварка конструкций из цветных металлов и сплавов выполнена в соответствии с ГОСТом;
- ручная дуговая сварка сложных деталей аппаратов из цветных металлов и сплавов выполнена в соответствии с ГОСТом;
- ручная дуговая сварка средней сложности цветных металлов и сплавов выполнена в соответствии с ГОСТом;


	Экзамен квалификационный: выполнение практикоориентированного задания

	 ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.
	- наплавка деталей простых конструкций твёрдыми сплавами выполнена в соответствии с заданием и требованиями ГОСТа;
- наплавка деталей средней сложности конструкций твёрдыми сплавами выполнена в соответствии с заданием и требованиями ГОСТа;
	Экзамен квалификационный: выполнение практикоориентированного задания

	ПК 2.4.  Выполнять дуговую резку различных деталей.
	- кислородная резка металла прямолинейной конфигурации выполнена в соответствии с ГОСТом;
- кислородная резка металла сложной  конфигурации выполнена в соответствии с ГОСТом;

	Экзамен квалификационный: выполнение практикоориентированного задания



Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Стабильные показатели успеваемости и качества знаний  
	Наблюдение за учащимся при выполнении им лабораторных и практических заданий, во время учебной практики.
Мониторинг  успеваемости 

	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Демонстрация умения планировать деятельность, рассчитывать время и ресурсы в соответствии  с поставленной задачей 
	Наблюдение за учащимся при выполнении им лабораторных и практических заданий, во время учебной практики, при решении ситуационных задач и оценка результатов этой работы.
Оценка результатов самостоятельной работы.

	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Демонстрация умения анализировать рабочую ситуацию; способности осуществлять текущий и итоговый контроль, прогнозировать последствия решений
	Наблюдение за учащимся при выполнении им лабораторных и практических заданий, во время учебной практики и оценка результатов этой работы.
Оценка результатов самостоятельной работы,
работы в группе при решении проблемных задач

	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Демонстрация умения осуществлять поиск информации с использованием различных источников, включая электронные.
Демонстрация умения анализировать  информацию
	Оценка результатов самостоятельной работы учащегося: подготовке к выступлению, при проведении исследования, при подготовке проекта  

	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Демонстрация умения использовать ИКТ 
	Оценка  презентации, проект которой учащийся выполнил самостоятельно  

	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	Демонстрация умения работать в команде.
Демонстрация владения коммуникативными навыками при построении диалога с коллегами и руководством.
	Наблюдение за учащимся во время учебной практики, 
работы в группе при решении проблемных задач, работы над проектом и оценка результатов этой работы.




ФЕДЕРАЛЬНАЯ СЛУЖБА ИСПОЛНЕНИЯ НАКАЗАНИЙ
ФЕДЕРАЛЬНОЕ КАЗЕННОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ 
ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ № 184 

ЛИСТ СОГЛАСОВАНИЯ
Программы  профессионального модуля ППКРС
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
Квалификация – Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.
Срок обучения – 10 месяцев.
Дата заполнения:  28  августа  2020 г.
Общие сведения о предприятии:
	Наименование  организации
(предприятия)
	Руководитель (Ф.И.О., должность)

	ФКУ ИК-17 
Центр трудовой адаптации осужденных 
Саратовская область, г. Пугачев
	Зам. начальника ФКУ ИК-17 начальник центра
подполковник вн. службы
А.Н. Подгорнов




Программа профессионального модуля ПМ. 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом рассмотрена на предмет содержания в присутствии работодателя Подгорнова А.Н.. Профессиональный модуль  является инвариативной частью ППКРС. 
Подгорнов А.Н. дает положительное заключение по содержанию программы.
ВПД. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях. 
ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.
ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.
ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.
	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
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ФЕДЕРАЛЬНАЯ СЛУЖБА ИСПОЛНЕНИЯ НАКАЗАНИЙ


 


ФЕДЕРАЛЬНОЕ КАЗЕННОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ


 


ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ №184 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


РАБОЧАЯ


 


ПРОГРАММА ПРОФЕССИОН


АЛЬНОГО МОДУЛЯ


 


 


ПМ. 02


 


Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся 


покрытым электродом


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 




1       ФЕДЕРАЛЬНАЯ СЛУЖБА ИСПОЛНЕНИЯ НАКАЗАНИЙ   ФЕДЕРАЛЬНОЕ КАЗЕННОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ   ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ №184                                  РАБОЧАЯ   ПРОГРАММА ПРОФЕССИОН АЛЬНОГО МОДУЛЯ     ПМ. 02   Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся  покрытым электродом                                                    

