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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ


1.1. Область применения программы
Программа производственной практики является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).
Программа  производственной практики может быть использована для профессиональной  подготовки рабочей профессии – 19906 Электросварщик ручной сварки.  Опыта работы не требуется.

1.2. Место производственной практики в структуре ППКРС: производственная  практика является частью профессионального модуля ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки. (ВПД).

1.3. Цели и задачи программы производственной практики:
        Производственная практика имеет целью комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)); формирование общих и профессиональных компетенций, а также приобретение необходимых умений и опыта практической работы обучающимися по профессии.
	   Производственная практика направлена на углубление обучающимися первоначального профессионального опыта, развитие общих и профессиональных компетенций, проверку его готовности к самостоятельной трудовой деятельности, а также на подготовку к выполнению выпускной квалификационной работы на базовом предприятии.

В результате освоения программы производственной практики обучающийся должен  уметь:
- использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;
- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;
- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;
- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
- подготавливать сварочные материалы к сварке;
- зачищать швы после сварки;
- пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций.
В результате освоения программы учебной практики обучающийся должен  иметь практический опыт:
- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;
-  выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;
- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;
- эксплуатирования оборудования для сварки;
- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;
- выполнения зачистки швов после сварки;
- использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;
- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;
- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах.

1.4. Количество часов на освоение программы учебной практики - 252
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
    	
            Содержание производственной практики определяется требованиями к результатам обучения по каждому из модулей ППКРС в соответствии с ФГОС СПО, рабочими программами учебных практик, разрабатываемыми ФКПОУ.
             Производственная практика проводится по окончании обучения по программам профессиональных модулей и учебной практике.
	           Производственная практика проводится на базовом предприятии ФКУ ИК-17 на основе приказов директора ФКПОУ №184 и начальника ФКУ ИК-17.
            Программа производственной практики разрабатывается образовательным учреждением и согласовывается с руководством базового предприятия исходя из реальной производственной необходимости. Предприятие - работодатель предоставляет рабочие места обучающимся, назначает руководителей практики, наставников, обеспечивает безопасные условия прохождения практики студентами, отвечающие санитарным правилам и требованиям охраны труда. В период прохождения практики  на обучающихся распространяются требования охраны труда и правила внутреннего распорядка, действующие на предприятии.   В результате успешного освоения производственной практики выпускникам предоставляются  места для трудоустройства.
    	Аттестация по итогам производственной практики проводится  на основании результатов, подтверждаемых документами работодателя: дневника производственной практики и производственной характеристики обучающегося.       Результаты прохождения практики представляются обучающимся в образовательное учреждение и учитываются при итоговой аттестации.
	      Практика завершается оценкой обучающимся освоенных общих и профессиональных компетенций.
	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 1.1.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	ПК 1.2.
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

	ПК 1.3.
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

	ПК 1.4.
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

	ПК 1.5.
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.6.
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

	ПК 1.7.
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.

	ПК 1.8.
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

	ПК 1.9.
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.

	ОК 1.
	Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2.
	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	ОК 3.
	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	ОК 4.
	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.

	ОК 5.
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 6.
	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.




Тематический план

	№ п/п
	Наименование разделов и тем
	Количество  часов

	ПП 01.01.
	Основы технологии сварки, сварочное оборудование.
	12

	1
	Подготовка и настройка источников питания сварочной дуги. Электроды ручной дуговой сварки.
	12

	ПП 01.02.
	Подготовительные, сборочные операции перед сваркой и контроль качества сварных соединений.
	240

	1
	Подготовительные слесарные операции
	114

	2
	Сборка изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками. 
	108

	3
	Контроль качества сварных швов и соединений.
	18

	ВСЕГО
	252




СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ


	Код 
	Виды производственных работ
( примерный перечень работ)
	Кол-во часов

	ПП.01
	Основы технологии сварки, сварочное оборудование.
Закрепление практических навыков при выполнении подготовки к работе и настройке сварочного оборудования.
Подбор покрытых электродов в соответствии с техническими требованиями.
	12

	ПП.01.02



	Подготовительные, сборочные операции перед сваркой и контроль качества сварных соединений.
	240

	
	Подготовительные слесарные операции
1. Правка металлических заготовок перед сваркой.
2. Гибка металлических заготовок на специальных приспособления (трубогибы, листогибы и др.).
3. Разметка,  нарезание и опиливание заготовок в размер  согласно чертежам конструкций.
4. Подготовка различных видов кромок под сварку.
5. Комплексные слесарно-сборочные работы сварных конструкций.
	114

	
	Сборка изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками.
1. Закрепление заготовок с помощью струбцин, стяжек винтовых, кондукторов и др.
2. Выполнение точечных прихваток плоских заготовок (деталей) с подготовленной и неподготовленной кромкой.
3. Выполнение точечных прихваток объемных заготовок (деталей) с подготовленной и неподготовленной кромкой.
4. Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по излому.
5. Сборка стыковых, угловых, нахлёсточных, тавровых  соединений.
6. Сборка трубчатых стоек и раскосов с трубчатыми поясами непосредственно или с помощью соединительных деталей.
7. Сборка негабаритных емкостей, резервуаров, станин.
8. Сборка рамных и решетчатых конструкций.
9. Сборка комплексных узлов и конструкций. 
	108

	
	Контроль качества сварных швов и соединений.
1. Определение дефектов сварного шва внешним осмотром.
2. Испытание сварного шва на непроницаемость с помощью сжатого воздуха, керосина.
3. Выполнение работ по устранению деформации при сварке.
4. Выполнение работ по устранению дефектов сварных швов путем механической обработки и подварки.
	18



         Конкретный перечень производственных работ разрабатывается и утверждается непосредственно перед началом производственной практики исходя из наличия заказов на базовом предприятии. 

















3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ
      3.1. Производственная практика проводится на базовом предприятии ФКУ ИК-17, оснащённом современным оборудованием, инструментом. В случае недостатка рабочих мест для всех обучающихся на предприятии, производственная практика проводится в мастерских ФКПОУ №184.
       3.2. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Руководство практикой осуществляется мастером производственного обучения  совместно с администрацией сварочного цеха базового предприятия.
       3.3. Информационное обеспечение обучения
Основные источники: 

1. Г.Г. Чернышов. Сварочное дело. Учебник – М.: «Академия», 2013г.
2. Маслов В. И. Сварочные работы . Учебник  ( 9-е изд. , перераб. и доп.)  - М. : Изд. центр «Академия», 2012 г. - 282 с.
3. Никифоров Н. И. Справочник газосварщика и газорезчика. (3-е изд. исп.) М.: Высш. шк., 2009, - 239 с. 
4. Маслов В. И. Сварочные работы : Учебник для НПО:  учеб.  пособие для СПО.- 9-е изд. , перераб. И доп.- М. : Изд. центр «Академия», 2012-282 с.
5. Овчинников В. В.  Контроль качества сварных соединений. Учебник – М.: Изд. центр «Академия», 2014 г.
6. Овчинников В. В. Сварщик на машинах контактной (прессовой) сварки: учеб. пособие – М. : Изд. центр «Академия», 2008-64 с.
7. Г.Г. Чернышов. Основы теории сварки и термической резки металлов:  Учебник – М.: Изд. центр «Академия», 2013г.
8. Овчинников В. В. Электросварщик на автоматических машинах: Учеб. пособие – М. : Изд. центр «Академия», 2008-64 с.


Дополнительные источники: 

1. Заплатин В.Н. Справочное пособие по материаловедению (металлообработка): Учеб. пособие для НПО. – М.: Академия, 2007.
2. Справочник по конструкционным материалам. / Под ред. Арзамасова Б.Н. – М.: МГТУ им. Баумана, 2009.
3. Черепахин А.А. Материаловедение: Учебник для СПО. – М.: Академия, 2006.
4. Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело: Учеб. пособие. – Ростов н/Д.: Феникс, 2009.

5. Карты технологических процессов (цеховые), инструкции по охране труда на предприятии.


Интернет-ресурсы

1.  http://www.1gl.ru
2. www.svarka-reska.ru 
3. books4study.name › b2475.html
4. www. prosvarky.ru 
5.  websvarka.ru
    6.  http://window.edu.ru/resource/187/67187 единое окно доступа к  
         образовательным ресурса.
    7. http://stroysvarka.ru/neskolko-sovetov-po-svarke-invertorom-dlya-nachinayushhih/   - сварка инвертором.



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

[bookmark: _Toc278187797]           Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется мастером производственного обучения в процессе проведения текущего контроля.  По завершению производственной практики каждый обучающийся проходит квалификационные испытания в форме выполнения практической квалификационной работы. Содержание работы должно соответствовать определенному виду профессиональной деятельности, сложность работы должна соответствовать уровню получаемой квалификации (разряду).
       В период прохождения производственной практики обучающийся ведет дневник производственной практики в котором отражаются виды выполняемых работ, время и качество их выполнения. По итогам прохождения практики на каждого обучающегося составляется производственная характеристика с рекомендациями об уровне квалификации (присваиваемый разряд).

	Результаты обучения (освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	ПК 1.1.	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.
ПК 1.2.	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
ПК 1.3.	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
ПК 1.4.	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.
ПК 1.5.	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
ПК 1.6.	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
ПК 1.7.	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.
ПК 1.8.	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.
ПК 1.9.	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
	Наблюдение за действиями в процессе работы, экспертная оценка, производственная характеристика

	ОК 1.	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	Опрос, экспертная оценка, производственная характеристика

	ОК 2.	Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем
	Наблюдение за действиями в процессе работы, экспертная оценка, производственная характеристика

	ОК 3.	Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы
	Наблюдение за действиями в процессе работы, опрос, экспертная оценка, производственная характеристика

	ОК 4.	Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Экспертная оценка, наблюдение, производственная характеристика

	ОК 5.	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	Экспертная оценка, наблюдение.

	ОК 6.	Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	Экспертная оценка, наблюдение.



Результаты освоения обучающимися программы производственной практики отражаются в аттестационных листах.









ОБРАЗЕЦ  ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
Аттестационный лист
ПП.01/ПМ.01 Производственная практика
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).
Квалификация – Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.  
1. _______________________________________________________     ______________
                                                   фамилия, имя, отчество обучающегося                                                                                             группа №
2. Место проведения практики: ЦТАО ФКУ ИК-17 цех № ______
3. Время проведения практики  с  _____________    по _____________
4. Качество выполнения работ проверяется в соответствии с требованиями ЕСТД и ЕСКД
5. Виды и объем работ, выполненные обучающимся во время практики:

	№
п/п
	Виды работ
	Объем часов
	Разряд
	Отметка о соответствии выполненной работы техпроцессу
соответствует /
не соответствует 

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	



Результат выполнения работ на учебной практике:  
1. Качество выполнения работ:                                 _________    (отл./хор./удов./неуд.)
2. Выполнение норм:                                                  _________   (%)
3. Знание технологического процесса, 
    обращение с инструментом и оборудованием:    __________   (отл./хор./удов./неуд.)
4. Трудовая дисциплина:                                            __________   (отл./хор./удов./неуд.)

Заслуживает присвоения    ______________   тарифного разряда по профессии 
  Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).
Квалификация – Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом  

                                                             Мастер производственного обучения    ________________   

 «____»____________ 20                         Начальник цеха (участка)                    ______________
1



1


 


 


ФЕДЕРАЛЬНАЯ СЛУЖБА ИСПОЛНЕНИЯ НАКАЗАНИЙ


 


ФЕДЕРАЛЬНОЕ КАЗЕННОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ


 


ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ №184 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


Рабочая п


рограмма 


производственной


 


практики


 


П


П.01/


ПМ.01 Подготовительно


-


сварочные работы и контроль 


качества сварных швов после 


сварки.


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 


 




1     ФЕДЕРАЛЬНАЯ СЛУЖБА ИСПОЛНЕНИЯ НАКАЗАНИЙ   ФЕДЕРАЛЬНОЕ КАЗЕННОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ   ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ №184                                    Рабочая п рограмма  производственной   практики   П П.01/ ПМ.01 Подготовительно - сварочные работы и контроль  качества сварных швов после  сварки.                                                      

