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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ


1.1. Область применения программы
Программа производственной практики является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).
Программа  производственной практики может быть использована для профессиональной  подготовки рабочей профессии – 19906 Электросварщик ручной сварки.  Опыта работы не требуется.

1.2. Место производственной практики в структуре ППКРС: производственная  практика является частью профессионального модуля 
ПМ. 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (ВПД)

1.3. Цели и задачи программы производственной практики:
        Производственная практика имеет целью комплексное освоение обучающимися всех видов профессиональной деятельности по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), формирование общих и профессиональных компетенций, а также приобретение необходимых умений и опыта практической работы обучающимися по профессии.
	   Производственная практика направлена на углубление обучающимися первоначального профессионального опыта, развитие общих и профессиональных компетенций, проверку его готовности к самостоятельной трудовой деятельности, а также на подготовку к выполнению выпускной квалификационной работы на базовом предприятии.

В результате освоения программы производственной практики ПП.02 обучающийся должен уметь:
- проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;
-  владеть техникой дуговой резки металла.
- экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментом, аппаратурой и оборудованием;
- соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

В результате освоения программы производственной практики обучающийся должен иметь практический опыт:
- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;
- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;
- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;
- выполнения дуговой резки. 
1.4. Количество часов на освоение программы учебной практики – 180

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
    	
            Содержание производственной практики определяется требованиями к результатам обучения по каждому из модулей ППКРС в соответствии с ФГОС СПО, рабочими программами учебных практик, разрабатываемыми ФКПОУ.
             Производственная практика проводится по окончании обучения по программам профессиональных модулей и учебной практики.
	           Производственная практика проводится на базовом предприятии ФКУ ИК-17 на основе приказов директора ФКПОУ №184 и начальника ФКУ ИК-17.
            Программа производственной практики разрабатывается образовательным учреждением и согласовывается с руководством базового предприятия исходя из реальной производственной необходимости. Предприятие - работодатель предоставляет рабочие места обучающимся, назначает руководителей практики, наставников, обеспечивает безопасные условия прохождения практики студентами, отвечающие санитарным правилам и требованиям охраны труда. В период прохождения практики  на обучающихся распространяются требования охраны труда и правила внутреннего распорядка, действующие на предприятии.   В результате успешного освоения производственной практики выпускникам предоставляются  места для трудоустройства.
    	Аттестация по итогам производственной практики проводится  на основании результатов, подтверждаемых документами работодателя: дневника производственной практики и производственной характеристики обучающегося.       Результаты прохождения практики представляются обучающимся в образовательное учреждение и учитываются при итоговой аттестации.
	      Практика завершается оценкой обучающимся освоенных общих и профессиональных компетенций.

	Результаты обучения (освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.

	Наблюдение за действиями в процессе работы, экспертная оценка, производственная характеристика

	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	Наблюдение за действиями в процессе работы, экспертная оценка, производственная характеристика

	ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.

	Наблюдение за действиями в процессе работы, экспертная оценка, производственная характеристика

	ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.

	Наблюдение за действиями в процессе работы, экспертная оценка, производственная характеристика

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Опрос, экспертная оценка, производственная характеристика

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	Наблюдение за действиями в процессе работы, экспертная оценка, производственная характеристика

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	Наблюдение за действиями в процессе работы, опрос, экспертная оценка, производственная характеристика

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Экспертная оценка, наблюдение, производственная характеристика

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Экспертная оценка, наблюдение.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	Экспертная оценка, наблюдение.






СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ

	Код 
	Виды производственных работ
( примерный перечень работ)
	Кол-во часов

	ПП.02




	ПМ. 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (ВПД)
Закрепление практических навыков по сварке и резке деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях:
1. Ручная дуговая сварка каркасов и ограждений.
2. Ручная дуговая сварка ковшей, опорных балок.
3. Сварка корпусных деталей (чугун).
4. Ручная дуговая резка заготовок из листового металла толщиной до 60мм под механическую обработку.
5. Наплавка валиков в различных положения сварного шва.
6. Сварка трубопроводов.
7. Сварка стеллажа.
8. Сварка каркасов беседок.
9. Сварка каркасных узлов по индивидуальным заказам.
10. Сварка ворот  с элементами ковки.
11. Сварка изделий из цветных металлов
12. Сварка спаренными электродами;
13. Сварка изделий пучком электродов;
14. Сварка с глубоким проплавлением;
15. Сварка легированных сталей;
16. Сварка каркаса стола.
17. Сварка ворот гаражных.
18. Сварка ворот садовых.
19. Сварка основания под домкрат.
20. Сварка дверных блоков.
21. Сварка ёмкости для жидкости.
22. Сварка плиты фундаментной для насосов.
23. Сварка регистра отопления.
24. Сварка сейфа.
25. Сварки тавровой балки размера.
26. Сварка короба из тонколистового металла.
27. Сварка открытого резервуара.
28. Сварка закрытого резервуара.
29. Холодная сварка чугунной фундаментной плиты  электродами со специальной обмазкой.
30. Заварка  раковин и трещин в станине токарного станка.
31. Сварка стола сварочного.
32. Сварка станины.
33. Сварка каркаса стула поворотного.
34. Сварка контрольного кондуктора.
35. Сварка лестницы с перилами. 
36. Сварка банной печи.
	180




         Конкретный перечень производственных работ разрабатывается и утверждается непосредственно перед началом производственной практики исходя из наличия заказов на базовом предприятии. 

3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ  ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ
      3.1. Производственная практика проводится на базовом предприятии ФКУ ИК-17, оснащённом современным оборудованием, инструментом. В случае недостатка рабочих мест для всех обучающихся на предприятии, производственная практика проводится в мастерских ФКПОУ №184.
       3.2. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Руководство практикой осуществляется мастером производственного обучения  совместно с администрацией сварочного цеха базового предприятия.
       3.3. Информационное обеспечение обучения
Основные источники: 

1. Г.Г. Чернышов. Сварочное дело. Учебник – М.: «Академия», 2013г.
2. Маслов В. И. Сварочные работы . Учебник  ( 9-е изд. , перераб. и доп.)  - М. : Изд. центр «Академия», 2012 г. - 282 с.
3. Никифоров Н. И. Справочник газосварщика и газорезчика. (3-е изд. исп.) М.: Высш. шк., 2009, - 239 с. 
4. Маслов В. И. Сварочные работы : Учебник для НПО:  учеб.  пособие для СПО.- 9-е изд. , перераб. И доп.- М. : Изд. центр «Академия», 2012-282 с.
5. Овчинников В. В.  Контроль качества сварных соединений. Учебник – М.: Изд. центр «Академия», 2014 г.
6. Овчинников В. В. Сварщик на машинах контактной (прессовой) сварки: учеб. пособие – М. : Изд. центр «Академия», 2008-64 с.
7. Г.Г. Чернышов. Основы теории сварки и термической резки металлов:  Учебник – М.: Изд. центр «Академия», 2013г.
8. Овчинников В. В. Электросварщик на автоматических машинах: Учеб. пособие – М. : Изд. центр «Академия», 2008-64 с.


Дополнительные источники: 

1. Заплатин В.Н. Справочное пособие по материаловедению (металлообработка): Учеб. пособие для НПО. – М.: Академия, 2007.
2. Справочник по конструкционным материалам. / Под ред. Арзамасова Б.Н. – М.: МГТУ им. Баумана, 2009.
3. Черепахин А.А. Материаловедение: Учебник для СПО. – М.: Академия, 2006.
4. Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело: Учеб. пособие. – Ростов н/Д.: Феникс, 2009.

5. Карты технологических процессов (цеховые), инструкции по охране труда на предприятии.

Интернет-ресурсы

1.  http://www.1gl.ru
2. www.svarka-reska.ru 
3. books4study.name › b2475.html
4. www. prosvarky.ru 
5.  websvarka.ru
    6.  http://window.edu.ru/resource/187/67187 единое окно доступа к  
         образовательным ресурса.
    7. http://stroysvarka.ru/neskolko-sovetov-po-svarke-invertorom-dlya-nachinayushhih/   - сварка инвертором.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

[bookmark: _Toc278187797]           Контроль и оценка результатов освоения производственной практики осуществляется мастером производственного обучения в процессе проведения текущего контроля.  По завершению производственной практики каждый обучающийся проходит квалификационные испытания в форме выполнения практической квалификационной работы. Содержание работы должно соответствовать определенному виду профессиональной деятельности, сложность работы должна соответствовать уровню получаемой квалификации (разряду).
       В период прохождения производственной практики обучающийся ведет дневник производственной практики в котором отражаются виды выполняемых работ, время и качество их выполнения. По итогам прохождения практики на каждого обучающегося составляется производственная характеристика с рекомендациями об уровне квалификации (присваиваемый разряд).

	Результаты обучения (освоенные профессиональные и общие компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	ПК 2.1. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Наблюдение за действиями в процессе работы, экспертная оценка, производственная характеристика

	ПК 2.2. Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях сварного шва.

	Наблюдение за действиями в процессе работы, экспертная оценка, производственная характеристика

	ПК 2.3. Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей.

	Наблюдение за действиями в процессе работы, экспертная оценка, производственная характеристика

	ПК 2.4. Выполнять дуговую резку различных деталей.

	Наблюдение за действиями в процессе работы, экспертная оценка, производственная характеристика

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Опрос, экспертная оценка, производственная характеристика

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.

	Наблюдение за действиями в процессе работы, экспертная оценка, производственная характеристика

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.

	Наблюдение за действиями в процессе работы, опрос, экспертная оценка, производственная характеристика

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Экспертная оценка, наблюдение, производственная характеристика

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Экспертная оценка, наблюдение.

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	Экспертная оценка, наблюдение.



Результаты освоения обучающимися программы производственной практики отражаются в аттестационных листах.













ОБРАЗЕЦ  ………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
Аттестационный лист
ПП.02/ПМ.02 Производственная практика
15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).
Квалификация – Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.  

1. _______________________________________________________     ______________
                                                   фамилия, имя, отчество обучающегося                                                                                                      группа №
2. Место проведения практики: ЦТАО ФКУ ИК-17 цех № ______
3. Время проведения практики  с  _____________    по _____________
4. Качество выполнения работ проверяется в соответствии с требованиями ЕСТД и ЕСКД
5. Виды и объем работ, выполненные обучающимся во время практики:

	№
п/п
	Виды работ
	Объем часов
	Разряд
	Отметка о соответствии выполненной работы техпроцессу
соответствует /
не соответствует 

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	



Результат выполнения работ на учебной практике:  
1. Качество выполнения работ:                                 _________    (отл./хор./удов./неуд.)
2. Выполнение норм:                                                  _________   (%)
3. Знание технологического процесса, 
    обращение с инструментом и оборудованием:    __________   (отл./хор./удов./неуд.)
4. Трудовая дисциплина:                                            __________   (отл./хор./удов./неуд.)

Заслуживает присвоения    ______________   тарифного разряда по профессии   
Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).
Квалификация – Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом  

  

                                                             Мастер производственного обучения    ________________   

 «____»____________ 20                         Начальник цеха (участка)                    _______________
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1     ФЕДЕРАЛЬНАЯ СЛУЖБА ИСПОЛНЕНИЯ НАКАЗАНИЙ   ФЕДЕРАЛЬНОЕ КАЗЕННОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ   ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ №184                                    Рабочая п рограмма  производственной   практики   ПП.02/ ПМ.02  Ручная дуговая сварка (наплавка, резка)  плавящимся покрытым электродом                                                      

