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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ


1.1. Область применения программы
Программа учебной практики является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). Программа  учебной практики может быть использована для профессиональной  подготовки рабочей профессии – 19906 Электросварщик ручной сварки.  Опыта работы не требуется.

1.2. Место учебной практики в структуре ППКРС: учебная практика является частью профессионального модуля ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.

1.3. Цели и задачи программы учебной практики:

В результате освоения программы учебной практики обучающийся должен  уметь:
- использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;
- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;
- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;
- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
- подготавливать сварочные материалы к сварке;
- зачищать швы после сварки;
- пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций.
В результате освоения программы учебной практики обучающийся должен  иметь практический опыт:
- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;
-  выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;
- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;
- эксплуатирования оборудования для сварки;
- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;
- выполнения зачистки швов после сварки;
- использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;
- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;
- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах.

1.4. Количество часов на освоение программы учебной практики - 252.



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
1. Объем учебной практики и виды учебной работы

	Виды учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
в том числе:
	252

	проверочные работы
	12



Тематический план

	№ п/п
	Наименование разделов и тем
	Кол-во часов
	Уровень усвоения

	УП 01.01.
	Основы технологии сварки, сварочное оборудование. 
	24
	

	1
	Сварочная дуга. Источники питания сварочной дуги.
	18
	

	2
	Электроды ручной дуговой сварки.
	6
	

	УП 01.02.
	Подготовительные, сборочные операции перед сваркой и контроль качества сварных соединений.
	228
	

	1
	Подготовительные слесарные операции
	84
	


	2
	Сборка изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками. Технология производства сварных машиностроительных и типовых строительных конструкций.
		84
	

	3
	Виды сварных швов и соединений. Техника выполнения.
	30
	

	4
	Контроль качества сварных швов и соединений
	30
	

	ВСЕГО
	252
	






1

Содержание учебной практики

	№ п/п
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, проверочные работы
	Объем часов

	УП 01.01
	Раздел 1. Основы технологии сварки, сварочное оборудование.
	
	
24

	



1

	


Сварочная дуга. Источники питания сварочной дуги.
	Ознакомление обучающихся с учебной мастерской,  режимом работы и правилами распорядка. 
Безопасные условия труда. Требования безопасности к производственному обучению и производственному процессу, причины травматизма, виды и предупреждение травматизма. Пожарная безопасность, меры предупреждения, меры предосторожности. Основные правила и нормы электробезопасности. 
Подключение источников питания сварочной дуги. Возбуждение электрической дуги.
Проверочная работа № 1 Подключение и настройка источника питания сварочной дуги.
	





18
/3 урока/

	2

	Электроды ручной дуговой сварки.
	 Покрытия электродов: назначение, классификация, толщина, свойства. Условные обозначения электродов. Подбор покрытых электродов под свариваемые материалы.
	6

	

УП 01.02
	Раздел 2. Подготовительные, сборочные операции перед сваркой и контроль качества сварных соединений.
	
	


228

	3
	Подготовительные слесарные операции
3.1 Разметка 
	Безопасные условия труда. Требования безопасности к производственному обучению и производственному процессу, причины травматизма, виды и предупреждение травматизма. Пожарная безопасность, меры предупреждения, меры предосторожности. Основные правила и нормы электробезопасности. Правила безопасной работы при разметке. Подготовка рабочего места к выполнению разметки. Окрашивание поверхности под разметку. Проведение прямых линий параллельно заданной прямой. Нанесение взаимно перпендикулярных рисок с помощью разметочного циркуля. Нанесение взаимно перпендикулярных рисок с помощью угольника. Разметка заготовок от центровой линии. Нанесение рисок под заданными  углами. Разметка плоских фигур. Отыскание центров окружностей. Разметка по шаблону. Кернение разметочных рисок. Заточка разметочного инструмента.
	84
/14 уроков/



	
	3.2 Правка и гибка металла.

	Правила безопасной работы при правке металла.  Отработка приемов точности нанесения ударов. Правка полосового металла. Правка листового металла. Правка деталей из закаленного металла. Правка прутков и валов. Правка полосового и листового металла с помощью ручных гибочных вальцовок. Правка уголка на ручном винтовом прессе. 
Правила безопасной работы при гибке металла.  Гибка полосового металла в слесарных тисках. Гибка заготовок в гибочных приспособлениях. Гибка профилей разных радиусов кривизны. Гибка труб.
	

	
	3.3 Рубка и резка металла.

	Правила безопасной работы при рубке металла. Подготовка рабочего места и отработка рабочих приемов. Заточка инструмента. Рубка, разрубание металла и вырубание канавок. 
Правила безопасной работы при резке металла.  Резка металла ручной ножовкой. Резка труб труборезом. Резка металла ручными ножницами. Резка металла ручными рычажными ножницами. Резка труб абразивным кругом.
	

	
	3.4 Опиливание металла.
	Правила безопасной работы при опиливании. Подготовка рабочего места. Балансировка напильника. Использование тренажеров при опиливании. Опиливание широких поверхностей.
 Проверочная работа №2 «Опиливание плоскостей, разделка кромок под сварку».
	

	
	3.5 Технические приемы сборки изделий под сварку
	Основные способы разделки кромок под сварку (механическая резка, механическая обработка, ручная обработка). Односторонняя разделка кромок под сварку пластин равной толщины. «V» - образная кромка.
Двусторонняя разделка кромок под сварку. Разделка кромок под сварку пластин различной толщины. Контрольно-измерительный инструмент. «К» - образная кромка.
Двусторонняя разделка кромок под сварку. Разделка кромок под сварку пластин различной толщины. Контрольно-измерительный инструмент. «Х» - образная кромка.
	

	4
	Сборка изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками.
	Закрепление заготовки с помощью скобообразной струбцины, стяжки винтовой. 
Закрепление заготовок в слесарных тисках. Постановка прихваток, выполнение точечных прихваток.
Выполнение прихватки пластин без разделки кромок узким швом, уширенными швами. 
Зачистка прихваток. Проверка качества прихваток по излому. Сборка стыковых, угловых, нахлёсточных, тавровых  соединений.
Сборка под сварку пластин одинаковой и разной толщины.
Сборка под сварку пластин без скоса кромки под стенку тавра.
Подготовка труб к сварке. Обрезка концов труб. Сборка трубчатых стоек и раскосов с трубчатыми поясами непосредственно или с помощью соединительных деталей. Сварка стержней встык. Установление накладок с двух сторон стыкуемого стержня.
Сварка прихватками неповоротных и поворотных стыков труб. 
Сборка негабаритных емкостей, резервуаров, станин.
Сборка рамных и решетчатых конструкций.
Проверочная работа №3 «Сборка и сварка прихватками поворотных стыков труб»
Проверочная работа №4 «Сварка прихватками балок небольшого размера»
	84
/14 уроков/

	5
	Виды сварных швов и соединений. Техника выполнения.
	Сварной шов. Наплавка валиков. Положение электрода при наплавке горизонтального валика на вертикальной поверхности. Наплавка узких валиков без поперечных колебаний электрода в вертикальном положении снизу вверх. Наплавка валиков в вертикальном положении снизу вверх с поперечными колебаниями электрода. Наплавка валиков в вертикальном положении сверху вниз с поперечными колебаниями электрода. Наплавка валиков в потолочном положении.
	30
/5 уроков/

	6
	Контроль качества сварных швов и соединений
	Определение дефектов сварного шва внешним осмотром.
Испытание сварного шва на непроницаемость с помощью сжатого воздуха, керосина.
Определение дефектов сварного шва методом цветного контроля
Предупреждение различных видов дефектов в сварных швах.
Выполнение работ по устранению деформации при сварке.
Исправление дефектов путем сварки предварительно удаленного дефектного участка, путем удаления лишнего металла.
Исправление дефектов при помощи сверления и подварки шва.
Проверочная работа № 5  «Определение внешним осмотром дефектов сварного шва»
	30
/5 уроков/

	
	
	                                                                   ВСЕГО
	252
















3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению.
Реализация программы учебной практики требуют наличия слесарной и сварочной мастерских.
Оборудование слесарной  мастерской  и рабочих мест мастерской:
по количеству обучающихся:
- слесарный верстак (металлический)
- стол для инструмента
- молотки
- линейки
- чертилки
- угольники
- зубило
- напильники
- тиски параллельные
- циркули
- кернеры
- металлические щетки
- струбцины и приспособления для сборки под сварку
- огнестойкая одежда
- защитные очки для шлифовки
- защитные ботинки
- средства защиты органов слуха 
- технологические карты
- инструкционные карты

на мастерскую:
-   сверлильный станок
- ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом; металлическая щетка для шлифовальной машинки
-   наждачный станок
-   ножовочный станок
- оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом

              3.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники: 

1. Багдасарова Т. А. Основы резанья металлов:  Учеб. пособие – М.:  Изд. центр «Академия», 2009. 80с.
2. Г.Г. Чернышов. Сварочное дело. Учебник – М.: «Академия», 2013г.
3. Маслов В. И. Сварочные работы . Учебник  ( 9-е изд. , перераб. и доп.)  - М. : Изд. центр «Академия», 2012 г. - 282 с.
4. Никифоров Н. И. Справочник газосварщика и газорезчика. (3-е изд. исп.) М.: Высш. шк., 2009, - 239 с. 
5. Маслов В. И. Сварочные работы : Учебник для НПО:  учеб.  пособие для СПО.- 9-е изд. , перераб. И доп.- М. : Изд. центр «Академия», 2012-282 с.
6. Овчинников В. В.  Контроль качества сварных соединений. Учебник – М.: Изд. центр «Академия», 2014 г.
7. Овчинников В. В. Сварщик на машинах контактной (прессовой) сварки: учеб. пособие – М. : Изд. центр «Академия», 2008-64 с.
8. Г.Г. Чернышов. Основы теории сварки и термической резки металлов:  Учебник – М.: Изд. центр «Академия», 2013г.


Дополнительные источники: 

1. Заплатин В.Н. Справочное пособие по материаловедению (металлообработка): Учеб. пособие для НПО. – М.: Академия, 2007.
2. Справочник по конструкционным материалам. / Под ред. Арзамасова Б.Н. – М.: МГТУ им. Баумана, 2009.
3. Черепахин А.А. Материаловедение: Учебник для СПО. – М.: Академия, 2006.
4. Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело: Учеб. пособие. – Ростов н/Д.: Феникс, 2009.

5. Инструкционные карты, карточки-задания, методики выполнения проверочных работ.

Интернет-ресурсы

1.  http://www.1gl.ru
2.  www.svarka-reska.ru 
3.  books4study.name › b2475.html
4.  www. prosvarky.ru 
5.  websvarka.ru
    6.  http://window.edu.ru/resource/187/67187 единое окно доступа к  
         образовательным ресурса.
    7. http://stroysvarka.ru/neskolko-sovetov-po-svarke-invertorom-dlya-nachinayushhih/  - сварка инвертором.





4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется мастером производственного обучения в процессе проведения проверочной работы и наблюдением за деятельностью обучающихся.


	Результаты обучения 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	В результате освоения программы учебной практики обучающийся должен уметь:
- использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;
- проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;
- использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
- выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;
- применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;
- подготавливать сварочные материалы к сварке;
- зачищать швы после сварки;
- пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций.

В результате освоения программы учебной практики обучающийся должен иметь практический опыт:
- выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;
-  выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;
- выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;
- эксплуатирования оборудования для сварки;
- выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;
- выполнения зачистки швов после сварки;
- использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;
- определения причин дефектов сварочных швов и соединений;
- предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах.

	Оценка результатов деятельности   обучающихся в процессе освоения программы учебной практики, выполнения практических проверочных работ, дифференцированного зачета по модулю.

Проверочная работа № 1 «Подключение и настройка источника питания сварочной дуги».
Проверочная работа №2 «Опиливание плоскостей, разделка кромок под сварку».
Проверочная работа №3 «Сварка поворотных стыков труб»
Проверочная работа №4 «Сварка балок небольшого размера».
Проверочная работа № 5  «Определение внешним осмотром дефектов сварного шва»



         Результаты освоения обучающимися программы учебной практики отражаются в аттестационных листах.




















ОБРАЗЕЦ………………………………………………………………………………………………………………………………………………
Аттестационный лист
УП.01 / ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). Квалификация – Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом

1. _______________________________________________________     ______________
                                                   фамилия, имя, отчество обучающегося                                                                                             группа №
2. Место проведения учебной практики: ФКПОУ №184
3. Время проведения практики  с  _____________    по _____________
4. Качество выполнения работ проверяется в соответствии с требованиями ЕСТД и ЕСКД
5. Виды и объем работ, выполненные обучающимся во время учебной практики:

	№
п/п
	
Виды работ
	Объем часов
	Отметка о соответствии выполненной работы тех.заданию
соответствует /
не соответствует

	УП. 01.
	Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки
	252
	

	УП.
01.01
	Раздел 1. Основы технологии сварки, сварочное оборудование.
	24
	

	1
	Сварочная дуга. Источники питания сварочной дуги.
	6
	

	2
	Подготовка к работе и обслуживание рабочего места электросварщика. Включение и выключение источников питания. Обслуживание источников питания
	6
	

	3
	Проверочная работа № 1 Подключение и настройка источника питания сварочной дуги.
	6
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	4
	Электроды ручной дуговой сварки.
	6
	


	УП.
01.02
	Раздел 2. Подготовительные, сборочные операции перед сваркой и контроль качества сварных соединений.
	228
	

	
	Подготовительные слесарные операции
	
	

	5
	Подготовка рабочего места к выполнению разметки. Окрашивание поверхности под разметку. Разметка прямыми  линиями.
	6
	


	6
	Криволинейная разметка. Разметка по шаблону. Разметка плоских фигур.
	6

	


	7
	Правка полосового металла. Правка листового металла. Правка деталей из закаленного металла. Правка прутков и валов. Правка полосового и листового металла с помощью ручных гибочных вальцовок. Правка уголка на ручном винтовом прессе.
	6

	


	8
	Гибка полосового металла в слесарных тисках.
Гибка заготовок в гибочных приспособлениях.
	6

	

	9
	Гибка профилей разных радиусов кривизны. Гибка труб.
	6
	

	10
	Заточка инструмента. Рубка, разрубание металла и вырубание канавок.
	6
	

	11
	Резка металла ручной ножовкой. Резка труб труборезом. Резка металла ручными и рычажными ножницами.
	6
	

	12
	Резка труб труборезом и абразивным кругом.

	6
	

	13
	Опиливание широких поверхностей. Опиливание параллельных поверхностей. Опиливание поверхностей, расположенных под углом. 
	6
	

	14
	Опиливание криволинейных поверхностей. Опиливание по радиусу
	6
	

	15
	Проверочная работа №2 «Опиливание по разметке и заданным размерам в приспособлениях».
	6
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	Технические приемы сборки изделий под сварку.
	
	

	16
	Основные способы разделки кромок под сварку (механическая резка, механическая обработка, ручная обработка). 
	6
	

	17
	Односторонняя разделка кромок под сварку пластин равной толщины. «V» - образная кромка.
	6
	

	18
	Двусторонняя разделка кромок под сварку. «К» - образная кромка. «Х» - образная кромка.
	6
	

	
	Сборка изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях и прихватками.
	
	

	19
	Основные способы сборки изделий. Закрепление заготовки с помощью скобообразной струбцины, стяжки винтовой. 
	6
	

	20
	Основные способы сборки изделий. Постановка прихваток, выполнение точечных прихваток. 
	6
	

	21
	Выполнение прихватки пластин без разделки кромок узким швом, уширенными швами. 
	6
	

	22
	Сборка стыковых, угловых, нахлёсточных, тавровых  соединений.
	6
	

	23
	Сборка под сварку пластин одинаковой и разной толщины.
	6
	

	24
	Сборка под сварку пластин без скоса кромки под стенку тавра.
	6
	

	25
	Подготовка труб к сварке. Обрезка концов труб.
	6
	

	26
	Сборка трубчатых стоек и раскосов с трубчатыми поясами непосредственно или с помощью соединительных деталей.
	6
	

	27
	Сварка прихватками неповоротных и поворотных стыков труб.
	6
	

	28
	Сварка кольцевых швов.
	6
	

	29
	Сборка негабаритных емкостей, резервуаров, станин.

	6
	

	30
	Сборка рамных и решетчатых конструкций.

	6
	

	31
	Проверочная работа №3 «Сборка и сварка прихватками поворотных стыков труб»
	6
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	32
	Проверочная работа №4 «Сварка прихватками балок небольшого размера»
	6
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	Виды сварных швов и соединений. Техника выполнения.
	
	

	33
	Правила безопасной работы при выполнении сварных швов. Наплавка валиков. Положение электрода при наплавке горизонтального валика на вертикальной поверхности.
	6
	

	34
	Наплавка узких валиков без поперечных колебаний электрода в вертикальном положении снизу вверх.
	6
	

	35
	Наплавка валиков в вертикальном положении снизу вверх и сверху вниз с поперечными колебаниями электрода.
	6
	

	36
	Наплавка валиков в потолочном положении.
	6
	

	37
	Выполнение предварительного и сопутствующего подогрева чугунных (высокоуглеродистых) деталей машин.
	6
	

	
	Контроль качества сварных швов и соединений
	
	

	38
	Правила безопасной работы при контролировании качества сварных соединений. Определение дефектов сварного шва внешним осмотром.
	6
	

	39
	Испытание сварного шва на непроницаемость с помощью сжатого воздуха, керосина.
	6
	

	40
	Определение дефектов сварного шва методом цветного контроля
Предупреждение различных видов дефектов в сварных швах.
	6
	

	41
	Выполнение работ по устранению деформации по сварке. Исправление дефектов путем сварки предварительно удаленного дефектного участка, путем удаления лишнего металла.
	6
	

	42
	Проверочная работа № 5  «Определение внешним осмотром дефектов сварного шва и исправление дефектов »
	6
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Результат выполнения работ на учебной практике:  __________ (отл./ хор./удов./ неуд.)

Мастер производственного обучения                ________________   Шляпников С.В.

Зам. директора по УПР                                   _______________   Лудов А.И.
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