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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
1.1. Область применения программы
Программа учебной практики является частью программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих (ППКРС) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). 
Программа  учебной практики может быть использована для профессиональной  подготовки рабочей профессии – 19906 Электросварщик ручной сварки.  Опыта работы не требуется.
1.2. Место учебной практики в структуре ППКРС: учебная практика является частью профессионального модуля ПМ. 02 Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
1.3. Цели и задачи программы учебной практики:
В результате освоения программы учебной практики обучающийся должен уметь:

- проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

-  владеть техникой дуговой резки металла.
В результате освоения программы учебной практики обучающийся должен иметь практический опыт:

- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

- выполнения дуговой резки. 

1.4. Количество часов на освоение программы учебной практики – 108.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

1. Объем учебной практики и виды учебной работы

	Виды учебной работы
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
в том числе:
	108

	проверочные работы
	30


Тематический план

	№ п/п
	Наименование междисциплинарных курсов  и тем.
	Кол-во часов
	Уровень
усвоения

	УП 02.
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
	
	

	1
	Оборудование и материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом.

	6
	

	2
	Технология ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом углеродистых и конструкционных сталей в пространственных положениях сварного шва.
	36
	

	3
	Технология ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом цветных металлов и сплавов в пространственных положениях сварного шва.
	12
	

	4
	Ручная дуговая резка металлов плавящимся покрытым электродом.

	6
	

	5
	Технология дуговой наплавки деталей плавящимся покрытым электродом. 

	12
	

	6
	Ручная дуговая сварка металлоконструкций и контроль качества сварных соединений.

	36
	

	ВСЕГО
	108
	


Содержание учебной практики по профессиональному модулю

«Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом».

	№ п/п
	Наименование междисциплинарных курсов и тем
	Содержание учебного материала, проверочные работы
	Объем часов
	Уровень усвоения

	УП 02.
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.
	
	108
	

	1
	Оборудование и материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом.
	Правила безопасности при ведении электросварочных работ. Правила электробезопасности. Правила пожарной безопасности.
Внешняя характеристика источника питания. Режим работы источников питания. Классификация и обозначение источников питания. Обслуживание источников питания. Электроды и присадочные материалы для ручной дуговой сварки. Сварочные и наплавочные материалы.
	6
	

	2

	Технология ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом углеродистых и конструкционных сталей в пространственных положениях сварного шва.
	Правила безопасности при ведении электросварочных работ.
Положение и перемещение электрода при сварке. Сварка торцового соединения в нижнем положении. Сварка в нижнем положении таврового соединения (сварка «в лодочку») однопроходным угловым швом, многопроходным угловым швом. Сварка углового соединения с наружным углом в нижнем положении. Сварка стыкового соединения со скосом кромок в нижнем положении. Сварка стыкового соединения без скоса кромок в нижнем положении. Сварка таврового соединения в нижнем положении. Сварка таврового соединения в нижнем положении многопроходным швом. Сварка таврового соединения в нижнем положении многопроходным швом с применением поперечных колебаний электрода. Сварка стыкового соединения со скосом кромок на подкладке в вертикальном положении. Сварка стыкового соединения без скоса кромок в вертикальном положении. Сварка нахлесточного соединения в вертикальном положении снизу вверх. Сварка таврового соединения в вертикальном положении однопроходным угловым швом, многопроходным угловым швом. Сварка таврового соединения в потолочном положении однопроходным угловым швом, многопроходным угловым швом. Сварка нахлёсточного соединения однопроходным угловым швом в потолочном положении. Сварка стыкового соединения со скосом кромок на подкладке многопроходным швом в потолочном положении. Сварка стыкового соединения со скосом кромок многопроходным швом в потолочном положении. Выполнение упражнений по холодной и горячей сварке чугуна. Заварка трещин в чугунных деталях.
Проверочная работа № 1 «Сварка пластин встык без подготовки кромок в горизонтальном положении шва».

Проверочная работа № 2 «Ручная дуговая сварка пластин с разделкой кромок однопроходным швом в вертикальном положении «сверху вниз».

Проверочная работа № 3 «Сварка пластин встык в потолочном положении шва».
	36

	

	3

	Технология ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом цветных металлов и сплавов в пространственных положениях сварного шва.
	Правила безопасности при ведении электросварочных работ.
Ручная дуговая сварка нержавеющей стали. Ручная дуговая сварка меди и её сплавов (с предварительным подогревом). Ручная дуговая сварка алюминия и его сплавов. Дефекты в сварных соединениях и способы их устранения.
	12

	

	4

	Ручная дуговая резка металлов плавящимся покрытым электродом.
	Правила безопасности при ведении электросварочных работ.
Кислородно-дуговая резка металлов. Воздушно-дуговая резка.
Ручная дуговая резка плавящимся покрытым электродом заготовок под механическую обработку.
	6

	

	5
	Технология дуговой наплавки деталей плавящимся покрытым электродом. 


	Правила безопасности при ведении электросварочных работ.
Наплавка валиков. Наплавка узких валиков без поперечных колебаний электрода в вертикальном положении снизу вверх. Наплавка валиков в вертикальном положении снизу вверх с поперечными колебаниями электрода. Наплавка валиков в вертикальном положении сверху вниз с поперечными колебаниями электрода. Наплавка валиков в потолочном положении. Технология ручной наплавки  твердыми сплавами. Режимы наплавки и принципы их выбора.
	12
	

	6
	Ручная дуговая сварка металлоконструкций и контроль качества сварных соединений.


	Правила безопасности при ведении электросварочных работ. Сварка двутавровых балок. Изготовление ее элементов: уголков, швеллеров, косынок по заданным чертежам. Сварка трубчатых стоек и раскосов с трубчатыми поясами непосредственно или с помощью соединительных деталей. Сварка стержней встык. Сварка неповоротных и поворотных стыков труб. Сварка кольцевых швов. Сварка емкостей под жидкости. Сварка рамных конструкций.

Ручная дуговая сварка (резка, наплавка) машиностроительных деталей и конструкций.

Проверочная работа № 4 «Ручная дуговая сварка поворотных стыков труб»

Проверочная работа № 5 «Ручная дуговая сварка балок небольшого размера»
	36
	

	                                                                                                                                                                                                              ВСЕГО
	108
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы учебной практики требуют наличия слесарной и сварочной мастерских

Оборудование сварочной мастерской  и рабочих мест мастерской:

рабочее место - сварочный пост кабина, стол, стул, вытяжка,  держак,  кабель, слесарный инструмент (по количеству обучающихся).

Оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом: трансформатор сварочный ТДМ – 500;

трансформатор сварочный ТДМ – 303;

трансформатор сварочный ТДМ – 252 У2.

Оборудование слесарной  мастерской  и рабочих мест мастерской:

- слесарные верстаки (металлический)

- столы для инструмента

- молотки

- линейки

- чертилки

- угольники

- зубило

- напильники

- тиски параллельные

- циркули

- кернеры

- металлические щетки

- струбцины и приспособления для сборки под сварку

- огнестойкая одежда

- защитные очки для шлифовки

- защитные ботинки

- средства защиты органов слуха

- технологические карты

- инструкционные карты

Сверлильный станок, ручные шлифовальные машины (болгарки) с защитным кожухом.

3.2. Информационное обеспечение обучения

Основные источники: 

1. Г.Г. Чернышов. Сварочное дело. Учебник – М.: «Академия», 2013г.

2. Маслов В. И. Сварочные работы . Учебник  ( 9-е изд. , перераб. и доп.)  - М. : Изд. центр «Академия», 2012 г. - 282 с.

3. Никифоров Н. И. Справочник газосварщика и газорезчика. (3-е изд. исп.) М.: Высш. шк., 2009, - 239 с. 

4. Маслов В. И. Сварочные работы : Учебник для НПО:  учеб.  пособие для СПО.- 9-е изд. , перераб. И доп.- М. : Изд. центр «Академия», 2012-282 с.

5. Овчинников В. В.  Контроль качества сварных соединений. Учебник – М.: Изд. центр «Академия», 2014 г.

6. Овчинников В. В. Сварщик на машинах контактной (прессовой) сварки: учеб. пособие – М. : Изд. центр «Академия», 2008-64 с.

7. Г.Г. Чернышов. Основы теории сварки и термической резки металлов:  Учебник – М.: Изд. центр «Академия», 2013г.

Дополнительные источники: 

1. Заплатин В.Н. Справочное пособие по материаловедению (металлообработка): Учеб. пособие для НПО. – М.: Академия, 2007.

2. Справочник по конструкционным материалам. / Под ред. Арзамасова Б.Н. – М.: МГТУ им. Баумана, 2009.

3. Черепахин А.А. Материаловедение: Учебник для СПО. – М.: Академия, 2006.

4. Чумаченко Ю.Т. Материаловедение и слесарное дело: Учеб. пособие. – Ростов н/Д.: Феникс, 2009.

5. Инструкционные карты, карточки-задания, методики выполнения проверочных работ.

Интернет-ресурсы
1.  http://www.1gl.ru
2.  www.svarka-reska.ru 

3.  books4study.name › b2475.html
4.  www. prosvarky.ru 

5.  websvarka.ru

    6.  http://window.edu.ru/resource/187/67187 единое окно доступа к  

         образовательным ресурса.

4.  КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется мастером производственного обучения в процессе проведения проверочной работы и наблюдением за деятельностью обучающихся.

	Результаты обучения 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	В результате освоения программы учебной практики обучающийся должен уметь:
- проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва;

-  владеть техникой дуговой резки металла - экономно расходовать материалы и электроэнергию, бережно обращаться с инструментом, аппаратурой и оборудованием;

- соблюдать требования безопасности труда и пожарной безопасности;

- читать рабочие чертежи сварных металлоконструкций различной сложности.

В результате освоения программы учебной практики обучающийся должен иметь практический опыт:

- проверки оснащенности сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки работоспособности и исправности оборудования поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- проверки наличия заземления сварочного поста ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- подготовки и проверки сварочных материалов для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом;

- настройки оборудования ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом для выполнения сварки;

- выполнения ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом различных деталей и конструкций;

- выполнения дуговой резки. 


	Оценка результатов деятельности   обучающихся в процессе освоения программы учебной практики, выполнения практических проверочных работ, экзамена квалификационного по модулю.
Проверочная работа № 1 «Сварка пластин встык без подготовки кромок в горизонтальном положении шва».

Проверочная работа № 2 «Ручная дуговая сварка пластин с разделкой кромок однопроходным швом в вертикальном положении «сверху вниз».

Проверочная работа № 3 «Сварка пластин встык в потолочном положении шва».
Проверочная работа № 4 «Ручная дуговая сварка поворотных стыков труб»

Проверочная работа № 5 «Ручная дуговая сварка балок небольшого размера»



         Результаты освоения обучающимися программы учебной практики отражаются в аттестационных листах.
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….

ОБРАЗЕЦ

Аттестационный лист

УП.02 / ПМ.02/ Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)).

Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом.
1. _______________________________________________________     ______________
          фамилия,  имя, отчество обучающегося                                                                                                     группа №

2. Место проведения учебной практики: ФКПОУ №184
3. Время проведения практики  с  _____________    по _____________
4. Качество выполнения работ проверяется в соответствии с требованиями ЕСТД и ЕСКД

5. Виды и объем работ, выполненные обучающимся во время практики:

	№

п/п
	Виды работ
	Объем часов
	Отметка о соответствии выполненной работы тех.заданию
соответствует /

не соответствует

	УП. 02.
	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	108

	

	
	Оборудование и материалы для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом.
	6
	

	1
	Правила безопасности при ведении электросварочных работ. Правила электробезопасности. Правила пожарной безопасности. Подготовка к работе и обслуживание рабочего места электросварщика. Включение и выключение источников питания. Обслуживание источников питания. Присоединение кабелей, правила пользования щитка, маски.
	6
	

	
	Технология ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом углеродистых и конструкционных сталей в пространственных положениях сварного шва.
	36
	

	2

	Правила безопасности при ведении электросварочных работ. 

Положение и перемещение электрода при сварке. Сварка торцового соединения в нижнем положении. Сварка в нижнем положении таврового соединения (сварка «в лодочку») однопроходным угловым швом, многопроходным угловым швом.
	6
	

	3

	Сварка углового соединения с наружным углом в нижнем положении. Сварка стыкового соединения со скосом кромок в нижнем положении. Сварка стыкового соединения без скоса кромок в нижнем положении. Сварка таврового соединения в нижнем положении. Сварка таврового соединения в нижнем положении многопроходным швом. Сварка таврового соединения в нижнем положении многопроходным швом с применением поперечных колебаний электрода.
	6


	

	4
	Сварка стыкового соединения без скоса кромок в вертикальном положении. Сварка нахлесточного соединения в вертикальном положении снизу вверх. Сварка таврового соединения в вертикальном положении однопроходным угловым швом. Проверочная работа № 1 «Сварка пластин встык без подготовки кромок в горизонтальном положении шва».
	6
	

	5
	Выполнение упражнений по холодной и горячей сварке чугуна. Заварка трещин в чугунных деталях.
	6
	

	6
	Проверочная работа № 2 «Ручная дуговая сварка пластин с разделкой кромок однопроходным швом в вертикальном положении «сверху вниз».
	6
	

	7
	Проверочная работа № 3 «Сварка пластин встык в потолочном положении шва».
	6
	

	
	Технология ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом цветных металлов и сплавов в пространственных положениях сварного шва.
	12
	

	8
	Правила безопасности при ведении электросварочных работ.

Ручная дуговая сварка нержавеющей стали. Ручная дуговая сварка меди и её сплавов (с предварительным подогревом).
	6
	

	9
	Ручная дуговая сварка алюминия и его сплавов. Дефекты в сварных соединениях и способы их устранения.
	6
	

	
	Ручная дуговая резка металлов плавящимся покрытым электродом.
	6
	

	10
	Правила безопасности при ведении электросварочных работ.

Кислородно-дуговая резка металлов. Воздушно-дуговая резка.

Ручная дуговая резка плавящимся покрытым электродом заготовок под механическую обработку.
	6
	

	
	Технология дуговой наплавки деталей плавящимся покрытым электродом. 
	12
	

	11
	Правила безопасности при ведении электросварочных работ.

Наплавка валиков. Наплавка узких валиков без поперечных колебаний электрода в вертикальном положении снизу вверх. Наплавка валиков в вертикальном положении снизу вверх с поперечными колебаниями электрода.
	6
	

	12
	Наплавка валиков в потолочном положении. Технология ручной наплавки  твердыми сплавами. Режимы наплавки и принципы их выбора.
	6
	

	
	Ручная дуговая сварка металлоконструкций и контроль качества сварных соединений.
	36
	

	13
	Правила безопасности при ведении электросварочных работ. Сварка двутавровых балок. Изготовление ее элементов: уголков, швеллеров, косынок по заданным чертежам.
	6
	

	14
	Сварка трубчатых стоек и раскосов с трубчатыми поясами непосредственно или с помощью соединительных деталей. Сварка стержней встык.
	6
	

	15
	Сварка кольцевых швов. Сварка емкостей под жидкости. Сварка коробов из тонкостенного металла.
	6
	

	16
	Сварка рамных конструкций.


	6
	

	17
	Проверочная работа № 4 «Ручная дуговая сварка поворотных стыков труб»
	6
	

	18
	Проверочная работа № 5 «Ручная дуговая сварка балок небольшого размера»
	6
	


Результат выполнения работ на учебной практике:  __________ (отл./ хор./удов./ неуд.)

Мастер производственного обучения                ________________   Шляпников С.В.
Зам. директора по УПР                                   _______________   Лудов А.И.
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